KRAIBURG

VERARBEITUNGSTIPPS
Verarbeitung Spritzguss

THERMOLAST® K Compoundreihen tiberwiegend eingesetzt in den Bereichen:
Consumer, Care, Medical, Toys, Sports

THERMOLAST® K Beschreibung Zylindertemperaturen Maximal || Werkzeugtemp. HeiRkanaltemp. Einspritzgeschw. Vortrocknen
°C °C °C °C °C °C °C
|FD/n Reihe BfR, FDA, 2002/72/EC konform, natur 180 200 220 250 25 - 40 200 - 250 mittel nicht notwendig
{FDni Reihe BfR, FDA, 2002/72/EC konform, transluzent 180 200 220 250 25 - 40 200 - 250 mittel nicht notwendig
|FD/ht Reihe BfR, FDA, 2002/72/EC konform, hochtransparent 180 200 220 250 15-60 180 - 200 mittel nicht notwendig
FD/HM/tl Reihe BfR, FDA, 2002/72/EC konform, exzellente
I mechanische Eigenschaften, transluzent 200 220 240 250 25-40 200 - 250 hoch nicht notwendig
IFD/HM/t Reihe BfR, FDA, 2002/72/EC konform, exzellente
mechanische Eigenschaften, transparent 180 200 220 250 25-40 180 - 220 mittel nicht notwendig
FD/M Reihe BfR, FDA, 2002/72/EC konform,
Medizinalanwendungen 180 200 220 250 25-40 200 - 250 hoch nicht notwendig
|FD/UV/t Reihe BfR, FDA, 2002/72/EC konform,
FreizeitauRenanwendungen, transparent 180 200 220 250 25-40 180 - 220 mittel nicht notwendig
\FD/S Reihe BfR, FDA, 2002/72/EC konform, super soft 140 160 180 220 25-40 160 - 180 mittel bis niedrig nicht notwendig
IFoIie Reihe BfR, FDA, 2002/72/EC konform, elastische Folie 180 200 220 250 25-40 200 - 250 hoch nicht notwendig
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VERARBEITUNGSTIPPS
Verarbeitung Spritzguss

THERMOLAST® Compoundreihen tiberwiegend eingesetzt in den Bereichen:
Automotive, Appliances, Electronics, Construction, Design, Industries

THERMOLAST5 K

Beschreibung Zylindertemperaturen Maximal || Werkzeugtemp. HeiRkanaltemp. Einspritzgeschw. Vortrocknen
°C °C °C °C °C °C °C
GP/HM  Reihe General Purpose,
exzellente mechanische Eigenschaften 180 200 220 250 25-40 200 - 250 hoch nicht notwendig
GP/LD/b Reihe KFZ-Innenanwendungen,
geringe Dichte, schwarz 180 200 220 250 25-40 200 - 250 hoch nicht notwendig
UV/LD/b Reihe KFZ-AufRenanwendungen,
I geringe Dichte, schwarz 180 200 220 250 25-40 200 - 250 hoch nicht notwendig
|CS Reihe Optimierter Druckverformungsrest 180 200 220 250 25-40 200 - 250 hoch nicht notwendig
IFR Reihe Flammgeschiitzt 180 200 220 250 25 - 40 200 - 250 hoch 2h bei 80*
IMR Reihe Mikrobenbestandig und fungizid 180 200 220 250 25-40 200 - 250 hoch nicht notwendig
*empfehlenswert
THERMOLAST5 \% Beschreibung Zylindertemperaturen Maximal || Werkzeugtemp. HeilRkanaltemp. Einspritzgeschw. Vortrocknen
°C °C °C °C °C °C °C
GP/LP Reihe General Purpose, Langzeit-Performance 180 200 220 250 25-40 200 - 250 hoch nicht notwendig

CUSTOM-ENGINEERED TPE AND MORE

KRAIBURG TPE GmbH & Co. KG , Friedrich-Schmidt-Strasse 2, D-84478 Waldkraiburg GERMANY

02/07Anderung u. Irrtum vorbehalten; neueste Version unter www.kraiburg-tpe.com




PE

VERARBEITUNGSTIPPS

EXTRUSION
THERMOLAST K® Beschreibung Zylindertemperaturen Anschluf Werkzeugtemperatur maximal Vortrocknen
°C °C °C °C °C °C °C
UV/LD/b Reihe KFZ-AuRenanwendungen, geringe Dichte,
schwarz 160 170 180 180 180 220 generell nicht notwendig
GP/HM  Reihe General Purpose, exzellente mechanische
Eigenschaften
25 - 55 Shore A 140 150 160 170 180 210 generell nicht notwendig
60 - 95 Shore A 160 170 180 180 180 220 generell nicht notwendig
IEX Reihe Extrusion
30 - 55 Shore A 140 150 160 170 180 210 generell nicht notwendig
60 - 90 Shore A 160 170 180 180 180 220 generell nicht notwendig
[EX/UV  Reihe Extrusion, Auf3enanwendungen 160 170 180 180 180 220 generell nicht notwendig
IFR Reihe Flammgeschiitzt 160 170 180 180 180 220 2 h bei 80
IFoIie Reihe Bfr, FDA, 2002/72/EC konform, elastische Folie 150 160 170 180 180 230 generell nicht notwendig
FD/M Reihe BfR, FDA, 2002/72/EC konform,
Medizinalanwendungen 160 170 180 180 180 220 generell nicht notwendig
THERMOLAST® V Beschreibung Zylindertemperaturen Anschluf Werkzeugtemperatur maximal Vortrocknen
°C °C °C °C °C °C °C
|GP/LP Reihe General Purpose, Langzeit-Performance 160 170 180 180 180 220 generell nicht notwendig
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VERARBEITUNGSTIPPS
COEXTRUSION

THERMOLAST® K Beschreibung Zylindertemperaturen Anschluf Werkzeugtemperatur maximal Vortrocknen
°C °C °C °C °C °C °C
UV/LD/b Reihe KFZ-AuRRenanwendungen, geringe Dichte, schwarz
Haftung zu PP 160 170 180 180 180 220 2 h bei 80*
GP/HM Reihe General Purpose, exzellente mechanische
Eigenschaften
Haftung zu PP 25 - 55 Shore A 140 150 160 170 180 210 2 h bei 80*
60 - 95 Shore A 160 170 180 180 180 220 2 h bei 80*
IEX Reihe Extrusion
Haftung zu PP und PE 30 - 55 Shore A 140 150 160 170 180 210 2 h bei 80*
60 - 90 Shore A 160 170 180 180 180 220 2 h bei 80*
[EX/UV Reihe Extrusion, Auf3enanwendungen
Haftung zu PP 160 170 180 180 180 220 2 h bei 80*
|ICO/1VT/CS Reihe Haftung zu PC, ABS, PETG
optimierter Druckverformungsrest 160 170 180 180 180 250 2 h bei 80
|FD/M Reihe BfR, FDA, 2002/72 EC konform,
Medizinalanwendungen
Haftung zu PP 160 170 180 180 180 220 2 h bei 80*
*empfehlenswert
THERMOLAST® V Beschreibung Zylindertemperaturen Anschluf Werkzeugtemperatur maximal Vortrocknen
°C °C °C °C °C °C °C
GP/LP Reihe General Purpose, Langzeit-Performance
Haftung zu PP 160 170 180 180 180 220 generell nicht notwendig

CUSTOM-ENGINEERED TPE AND MORE

*empfehlenswert
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VERARBEITUNGSTIPPS
Verarbeitung 2K Spritzguss (mit 2K Spritzgussmaschine)

THERMOLAST®K Compoundreihen Uberwiegend eingesetzt in den Bereichen:
Consumer, Care, Medical, Toys, Sports

THERMOLAST® K Beschreibung Zylindertemperaturen Maximal Werkzeugtemp. HeiRkanaltemp. Einspritzgeschw. Vortrocknen
°C °C °C °C °C °C °C

FD/n Reihe BfR, FDA, 2002/72/EC konform, natur
I Haftung zu PP 180 200 220 250 25-40 200 - 250 mittel nicht notwendig
FD/Al Reihe BfR, FDA, 2002/72/EC konform, transluzent
I Haftung zu PP 180 200 220 250 25-40 200 - 250 mittel nicht notwendig
FD/ht Reihe BfR, FDA, 2002/72/EC konform, hochtransparent
I Haftung zu PP 180 200 220 250 15 - 60 180 - 200 mittel nicht notwendig
|FD/HM/ Reihe BfR, FDA, 2002/72/EC konform, exzellente

mechanische Eigenschaften, transluzent

Haftung zu PP 200 220 240 250 25-40 200 - 250 hoch nicht notwendig
[FD/HM/t Reihe BfR, FDA, 2002/72/EC konform, exzellente

mechanische Eigenschaften, transparent

Haftung zu PP 180 200 220 250 25-40 180 - 220 mittel nicht notwendig
FD/CO/IVT  Reihe BfR, FDA, 2002/72/EC konform,
I Haftung zu PC, ABS, PETG 200 220 240 250 25-40 200 - 250 hoch 2 h bei 80°C
FD/CO/2VT  Reihe BfR, FDA, 2002/72/EC konform,
I Haftung zu SAN, ASA, PMMA 160 180 200 220 25-40 180 - 220 hoch 2 h bei 80°C
{FD/M Reihe BfR, FDA, 2002/72/EC konform,

Medizinalanwendungen

Haftung zu PP 180 200 220 250 25-40 200 - 250 hoch nicht notwendig
|FD/UVIt Reihe BfR, FDA, 2002/72/EC konform,

FreizeitauRenanwendungen, transparent

Haftung zu PP 180 200 220 250 25-40 180 - 220 mittel nicht notwendig
FD/S Reihe BfR, FDA, 2002/72/EC konform, super soft
I Haftung zu PP 140 160 180 220 25 - 40 160 - 180 mittel bis niedrig  nicht notwendig
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VERARBEITUNGSTIPPS

Verarbeitung 2K Spritzguss (mit 2K Spritzgussmaschine,

THERMOLAST® Compoundreihen iiberwiegend eingesetzt in den Bereichen:

Automotive, Appliances, Electronics, Construction, Design, Industries

THERMOLAST5 K Beschreibung Zylindertemperaturen Maximal Werkzeugtemp. HeilRkanaltemp.  Einspritzgeschw. Vortrocknen
°C °C °C °C °C °C °C
IGP/HM Reihe General Purpose,
exzellente mechanische Eigenschaften
Haftung zu PP 180 200 220 250 25-40 200 - 250 hoch nicht notwendig
GP/LD/b Reihe KFZ-Innenanwendungen,
geringe Dichte, schwarz
Haftung zu PP 180 200 220 250 25-40 200 - 250 hoch nicht notwendig
FUV/LD/b Reihe KFZ-AuRenanwendungen,
geringe Dichte, schwarz
Haftung zu PP 180 200 220 250 25-40 200 - 250 hoch nicht notwendig
Ics Reihe Optimierter Druckverformungsrest
Haftung zu PP 180 200 220 250 25-40 200 - 250 hoch nicht notwendig
CO/1IVT Reihe Haftung zu PC, ABS, PBT 180 210 240 250 40 - 60 220 - 250 hoch 2-4h bei 60-80
[CORVT Reihe Haftung zu SAN, ASA, PMMA 160 180 200 220 40 - 60 180 - 220 hoch 2-4h bei 60-80
|COoivT Reihe Haftung zu PS, HIPS 200 220 230 240 40 - 60 180 - 220 hoch 2-4h bei 60-80
ICO/IVTICS Reihe Haftung zu PC, ABS, PETG
optimierter Druckverformungsrest 180 210 240 250 40 - 60 220 - 250 hoch 2-4h bei 60-80
CO/PA Reihe Haftung zu PA
zuPA 6 240 260 270 280 40 - 60 max. 280 hoch 2-4h bei 60-80
zu PA 6.6 und Polyarylamide 255 270 280 290 40 - 60 max. 290 hoch 2-4h bei 60-80
[CO/PA/ICS  Reihe Haftung zu PA
optimierter Druckverformungsrest
zZuPA 6 240 260 270 280 40 - 60 max. 280 hoch 2-4h bei 60-80
zu PA 6.6 und Polyarylamide 255 270 280 290 40 - 60 max. 290 hoch 2-4h bei 60-80
CO/POM Reihe Haftung zu POM
(Hostaform®, Celcon, Duracon) 215 240 265 270 80 - 110 250 - 265 hoch 2-4h bei 60-80
FR Reihe Flammgeschditzt
I Haftung zu PP 180 200 220 250 25-40 200 - 250 hoch 2h bei 80*
IMR Reihe Mikrobenbesténdig und fungizid
Haftung zu PP 180 200 220 250 25 -40 200 - 250 hoch nicht notwendig
Haftung zu PA 240 260 270 280 40 - 60 200 - 250 hoch 2-4h bei 60-80
*empfehlenswert
THERMOLAS ig \ Beschreibung Zylindertemperaturen Maximal Werkzeugtemp. HeilRkanaltemp.  Einspritzgeschw. Vortrocknen
°C °C °C °C °C °C °C
GP/LP Reihe General Purpose, Langzeit-Performance
Haftung zu PP 180 200 220 250 25 - 40 200 - 250 hoch nicht notwendig
THERMOLAS ig A Beschreibung Zylindertemperaturen Maximal Werkzeugtemp. HeilRkanaltemp.  Einspritzgeschw. Vortrocknen
°C °C °C °C °C °C °C
JUV/CO/IVT Reihe AuRRenanwendungen mit Haftung zu PC, PC/ABS
und besserer Kratzbestéandigkeit
Haftung zu PC, PC/ABS 180 210 240 250 40 - 60 220 - 250 hoch 2 h bei 60-80

CUSTOM-ENGINEERED TPE AND MORE
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